


วตัถปุระสงค ์
1. การใชว้ตัถุดบิเหลก็ใหคุ้ม้คา่และมปีระสทิธภิาพมากทีสุ่ด
2. ลดการทิง้เศษเหลก็ใหเ้หลอืน้อยทีสุ่ด
3. ลดคา่ใชจ้า่ยในการซือ้วตัถุดบิเหลก็โดยไมจ่ าเป็น
4. การใชส้ใีหใ้หคุ้ม้คา่และมปีระสทิธภิาพมากทีสุ่ด
5. ลดปรมิาณสทีิง้ใหเ้หลอืน้อยทีสุ่ด
6. ลดคา่ใชจ้า่ยในการซือ้วตัถุดบิสโีดยไมจ่ าเป็น

Project Reuse Scrap

1. All Material (Cold-Steel , Hot-Steel , EG , Aluminum and Stainless)
2. Powder Painting



Project Reuse Scrap

1. All Material (โครงการเพือ่ลดขยะไมอ่นัตราย)



Project Reuse Scrap

วตัถดิุบท่ีใช้ในโครงการ
1. เหลก็ขาว (Cold Rolled Steel Sheet)
2. เหลก็ด า (Hot Rolled Steel Sheet)
3. เหลก็ซิง้ค ์(Electro Galvanized Steel)
4. อลมูเินียม (Aluminized steel)
5. สแตนเลส (Stainless Steel)

รายละเอียดสินค้าในโครงการ
1. สนิคา้มาตรฐาน KJL (ตูไ้ฟ รางไฟ และ อุปกรณ์) 
2. สนิคา้สัง่ผลติ (ตามออเดอรล์กูคา้)



Project Reuse Scrap

   

1. Cutting Share. คอื การน าขอบของชิน้งานวางตดิกนั
เพือ่ทีจ่ะใหเ้ครือ่งจกัรสามารถตดัขอบครัง้เดยีว 
ไดช้ิน้งาน 2 ชิน้ และสามารถวางชิน้งานเพิม่ดงัภาพ
ขวามอื จงึท าใหเ้ปอรเ์ซน็ตก์ารใชว้ตัถุดบิเหลก็เพิม่ขึน้ 
จาก 78% เป็น 91% และไดช้ิน้งานมากขึน้จาก 5 ใบ เป็น 
6 ใบ จงึท าใหเ้ศษวตัถุดบิเหลก็ทีต่อ้งทิง้ลดน้อยลงมาก
ทีสุ่ด

2. ADD SEMI and Co-Product. คอื การน าชิน้สว่นทีใ่ช้
เป็นประจ าเพิม่เขา้ไปบนวตัถุแผน่เหลก็เพือ่ใหป้รมิาณ
การใชว้ตัถุดบิเหลก็มปีระสทิธภิาพมากทีสุ่ด ดงัภาพ
ขวามอื จงึท าใหเ้ปอรเ์ซน็ตก์ารใชว้ตัถุดบิเหลก็เพิม่ขึน้ 
จาก 68% 
เป็น 87% และไดช้ิน้งานมากขึน้จาก 8 ชิน้ เป็น 14 ชิน้ 
จงึท าใหเ้ศษวตัถุดบิเหลก็ทีต่อ้งทิง้ลดน้อยลงมากทีสุ่ด



แนวทางทีท่ าใหป้ระสทิธภิาพดขีึน้ คอื
1. การใช ้Cutting Share ในสนิคา้มาตรฐาน KJL ทุกประเภท
2. การเพิม่ชิน้สว่น Semi หรอื Co-products เขา้ไปในวถัตุดบิเหลก็เพือ่เพิม่เปอรเ์ซน็ตก์ารใช้
3. น าเศษเหลก็ทีเ่หลอืมาใชใ้นสนิคา้สัง่ผลติ เพือ่ลดการทิง้เศษเหลก็

Project Reuse Scrap

ผลการด าเนินงาน

2020 2021 2022 2023 2024

(Oct-Dec) (Jan-Dec) (Jan-Dec) (Jan-Dec) (Jan-Dec)

89.10% 87.11% 88.83% 86.63% 86.17%

OPM Department
KJL Key Ratio

Manufacturing

Material Optimization % Material Usage Ratio

ALL MATERIAL

% MATERIAL USAGE RATIO



Project Reuse Scrap

2. Powder Painting (โครงการเพือ่ลดขยะอนัตราย)



โครงการ Powder Painting เกีย่วขอ้งกบัการพน่สฝีุ่ นดว้ยระบบเครือ่งจกัรทีท่นัสมยั Automation เพือ่ลดการใชส้ทีิง้โดยการน าสมีาใชแ้บบ
ระบบหมนุเวยีน (reuse) และการพน่สทีีม่ปีระสทิธภิาพ

การเปล่ียนแปลงระบบพ่นสี

       ปี 2021                      ปี 2023      ปี 2024

       

ระบบพ่นสแีบบ Manual ไมม่กีารน าสกีลบัมาใชพ้่นสทีิง้อยา่งเดยีว         ระบบพ่นสแีบบ Automation ควบคุมปรมิาณการใชส้ ี               ระบบเปลีย่นสไีว+ระบบการหมนุเวยีนสกีลบัมาใช้

Project Reuse Scrap



1. เครื่อง Optic Center 2. Auto powder gun    3. Cyclone system    
- ชว่ยลดระยะเวลาการเปลีย่นสใีหไ้วขึน้              - ชว่ยลดชิน้งานเสยี ควบคุมความหนาสใีหค้งที ่          - ระบบน าสกีลบัมาใชห้มุนเวยีนได้
  จาก 25 นาท ีเหลอื 15 นาท ี              - ระบบลดคนท างานได ้1 คน            - ลดการทิง้สี



แนวทางทีท่ าใหป้ระสทิธภิาพดขีึน้ คอื
1. ใชร้ะบบ Automation เพือ่ควบคุมการใชส้ทีีส่ม ่าเสมอ ความหนาส ีและลดของเสยีทีเ่กดิขึน้จากการผลติ
2. ใชร้ะบบหมนุเวยีนส ีดว้ย Cyclone system
3. ลดการทิง้ส ีดว้ยการจดัแผนงานไล่สจีากโทนอ่อนไปสเีขม้

Project Reuse Scrap

ผลการด าเนินงาน

2020 2021 2022 2023 2024

(Oct-Dec) (Jan-Dec) (Jan-Dec) (Jan-Dec) (Jan-Dec)

92.09% 92.54% 89.77% 84.43% 83.36%

OPM Department
KJL Key Ratio

Manufacturing

Material Optimization % Powder Usage Ratio

POWDER PAINTING

% POWDER USAGE RATIO
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